BUSSCHER & HOFFMANN TECHNICKY LIST (CS)

Busscher
c € Hoffmann

H 71022
Hydrobit Bitumendickbeschichtung HD 1

Produkt Jednoslozkovy tézky natér na bazi bitumenové emulze, bez obsahu rozpoustédel, modifikovany
polymery, pro hydroizolaci suterénu a lepeni izolaCnich desek suterénu
Po Uplném vysuseni je odolny v{ci vodé.
- Pouzitelny za studena
« Modifikovan polymerem pro lepSi elasticitu
« Okamczité zpracovatelny
« Zbytkova mnozstvi jsou dale zpracovatelna

« Bez zapachu

Podle normy EN 15814:2011 +A2:2014
Zpracovani Hydroizol zakladt

Naneste HYDROBIT VORANSTRICH (spotfeba ptiblizné 0,4 - 0,6 I/m?) jako spojovaci adhezni
mUstek a nechejte zaschnout. Naneste hladitkem HYDROBIT KALTSPACHTELMASSE HD 1 v
tloustce priblizné 3 mm na cely povrch suché podkladni vrstvy. Do ¢erstvého povlaku viozte
sklenénou tkaninu (s pfesahem nejméné 5 cm). Po zaschnuti naneste druhou vrstvu o tloustce
pfiblizné 3 mm. Pfi zasypavani musi byt izolace chranéna proti poskozeni pomoci vhodnych
opatreni.

povrch.
HYDROBIT KALTSPACHTELMASSE HD 1 se nanasi na desky body o velikosti dlané. Desky se

pokladaji do vazby na vystupek zakladové desky a pevné se pfitlacuji na podklad.

Nastroje béhem aplikace navlhCete, abyste zabranili vzniku hrudek.
Pouziva se pfi povrchové teploté nejméné +5°C.
Cerstvé naneseny povlak muze byt poskozen nebo i splachnut piisobenim silného desté.

Technické vlastnosti Jednotka Hodnota
TFida Wi1
TFida CB2
vyhovuje
vyhovuje
vyhovuje

TFida E

Trida C1
vyhovuje

TFida R3

Ubereinstimmung mit DIN
15814
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Uvedené hodnoty jsou smérné hodnoty odpovidajici statistické kontrole jakosti a vztahuji se k datu vyroby. Pfi zpracovani a pouziti vyrobku se musi brat zfetel na pfislusné normy,
pravni predpisy, smérnice a stav technické praxe. Zavaznost nemuze byt z Gdaju odvozena. Uzivatel musi posoudit a zabezpecit, zda je vyrobek v daném pripadé vhodny, a ze
disponuje platnou verzi technického listu.

Technické zmény vyhrazeny.

obdobi nutno skladovat minimalné 12 hodin pred aplikaci pfi teplotach vy&sich nez +5°C.
Vyvoj, vyroba a odbyt nasich vyrobk se fidi pozadavky systému kvality DIN EN ISO 9001. *
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